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Haftungsausschluss

Die Abbildungen und Beschreibungen sowie die technischen Daten entsprechen
den Gegebenheiten zum Zeitpunkt der Erstellung oder des Druckes der
vorliegenden Bedienungsanleitung. Auf der anderen Seite verfolgt Proceq SA
eine Politik der stindigen Produktentwicklung. Anderungen jeglicher Art, die
sich aus technischem Fortschritt, gednderter Ausfiihrung oder Ahnlichem
ergeben, bleiben vorbehalten, ohne verpflichtet zu sein, dieses Dokument zu
aktualisieren.

Bei der Erstellung dieser Bedienungsanleitung wurde mit grosster Sorgfalt
gearbeitet. Dennoch kdnnen Fehler nicht vollstéandig ausgeschlossen werden.
Der Hersteller kann fur Fehler in dieser Bedienungsanleitung und eventuell
daraus entstehende Schaden nicht haftbar gemacht werden.

Fir Anregungen, Verbesserungsvorschldage und Hinweise auf Fehler ist der
Hersteller jederzeit dankbar.

© Proceq SA
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1. Einfihrung |

1.1  Zusammenfassung

Die ZGM 1110, ZGM 1120 und ZGM 1130 Glanzmessgerate von Proceq SA sind
Prazisions-Geraten zum Ermitteln samtlicher Glanzgrade von den
verschiedensten Oberflachen.

0 Fir weitere produktspezifische Informationen zum ZGM 1110, ZGM 1120
und ZGM 1130 Glanzmessgerat wie z.B. Inbetriebnahme,
Sicherheitshinweise, Bedienung, Wartung und Reinigung, Technische
Spezifikationen etc. verweisen wir Sie gerne auf die separate
Bedienungsanleitung der entsprechenden Geréte.

Die ..GlossTools" Software wurde entwickelt um diese Glanzmessgeréte zu
unterstiitzen und eine einfach zu bedienbare graphische Benutzeroberfldche
anzubieten welche bisher unausgeschdpfte Mdglichkeiten im Bereich der
Glanzmessung anbietet.

Die mehrsprachige Software unterstiitzt verschiedene Messmodi und die
automatische Berechnung von Statistik-Funktionen wie Minimum, Maximum,
Mittelwert, Standardabweichung oder Differenz zu einem Referenzwert. Die
gemessenen Glanzwerte kénnen dabei in ,,GlossTools” graphisch dargestellt,
oder zur weiteren Bearbeitung in Microsoft® Excel exportiert werden.

Einzigartige Diagnosefunktionen der Software machen den Benutzer auf Fehler
oder notige Kalibrierungen aufmerksam.

Anwendungen / Einsatzgebiet:

e  Ermittlung séamtlicher Glanzgrade von den verschiedensten Oberflachen
von matt bis hochglanzend

e Firdie Qualitatskontrolle

e Fir die vielfaltigen Bedirfnisse der Produktion und die hohen
Anforderungen des Laborbetriebes
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|2. Sicherheitshinweise
2.1 Gefahren

A Achtung !

Diesen Hinweis finden Sie an allen Stellen in dieser Bedienungsanleitung, wo
vor Gefahren gewarnt wird, die bei unsachgemésser Handhabung des Gerates
fur Leib und Leben von Personen bestehen. Beachten Sie diese Hinweise und
verhalten Sie sich in diesen Fallen besonders vorsichtig. Geben Sie alle
Sicherheitshinweise auch an andere Benutzer weiter. Neben den Hinweisen in
dieser Bedienungsanleitung missen die allgemeinglltigen Sicherheits- und
Unfallverhiitungsvorschriften bericksichtigt werden.

0 Vorsicht

Dieser Hinweis kennzeichnet zu beachtende Anweisungen, damit Richtlinien,
Vorschriften, Hinweise und der richtige Ablauf der Arbeiten eingehalten, sowie
eine Beschadigung oder Zerstérung des Gerates verhindert werden.

3. Geratelieferung
3.1 Lieferumfang

Die ..GlossTools” Software ist im Lieferumfang der ZGM 1110, ZGM 1120 und
ZGM 1130 Proceqg-Glanzmessgerate inbegriffen.

0 Proceq SA lehnt jegliche Haftungs- und Garantieanspriiche fir Schaden die
durch den Gebrauch der ,,GlossTools” Software verursacht wurden.

|4. Installation / Deinstallation

4.1 Systemanforderungen

Um die Mess- und Auswertungssoftware ,GlossTools” auf lhrem PC oder
Laptop installieren zu kdnnen, sollte lhr System folgende
Mindestanforderungen erfillen:

e Betriebssystem: Microsoft® Windows XP SP3 oder spater
e Bendtigte Komponenten: . NET Framework 3.5 SP 1

e  Arbeitsspeicher: mindestens 128 MB, empfohlen 256 MB
o Festplattenspeicher: mindestens 80 MB

4.2 Installation von ,,GlossTools”

Bevor Sie ein Glanzmessgerat erstmals an lhren PC / Laptop
anschliessen, installieren Sie bitte zuerst die ,,GlossTools” Software
auf Ihren PC / Laptop gemass separater Bedienungsanleitung.
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Die aktuellste Version kann von der Webseite www.proceg.com kostenlos
heruntergeladen werden.

Entpacken Sie die heruntergeladene ZIP-Datei und starten Sie die setup.exe-
Datei. Ab diesem Punkt wird Sie der ,GlossTools Installationsmanager” durch
alle nétigen Schritte begleiten.

Abhangig von der Konfiguration |hres Systems miissen Sie vorgéangig
eventuell zusatzliche Komponenten installieren. Der ,,GlossTools Setup-
Assistent” wird Sie gegebenenfalls dazu auffordern.

Bei der Verwendung von ZGM 1120 mit der R5232-Adaption mit
optionalem ACC195 oder ACC195.fast, miissen Sie fir die Installation der
.GlossTools"” Software den separaten Anhang . Installationsanleitung zu
ZGM 1120 Glanzmessgerat mit RS232-Adaption mit optionalem ACC195
oder ACC 195.fast (Ausriistung mit R$232 Schnittstelle)” beachten.

Proceq empfiehlt, dass jeweils die aktuelle ,GlossTools" installiert wird. Sollten
Sie aus internen IT-Technischen Griinden bevorzugen, eine bestehende, altere
Version zu installieren, ist bis zur Version 1.0.0026 folgende
Installationsanleitung zu beachten:

Legen Sie die ,,GlossTools” Installations-CD in Ihr CD-ROM Laufwerk ein.
Nach einigen Sekunden &ffnet sich ein Fenster zur Auswahl der
Installations-Sprache. Sollte dies nicht der Fall sein, flihren Sie bitte die
Datei autostart.exe aus.

Nach Auswahl der gewlinschten Sprache &ffnet sich ein neues Fenster.
Klicken Sie hier auf den Link ., Proceq GlossTools”, um die Mess- und
Auswertungssoftware zu installieren.

Der Proceq ,GlossTools Setup-Assistent” fiihrt Sie nun in der
gewlinschten Sprache durch die Installation.

Installieren Sie die ,GlossTools” Software und fiihren dabei das ,,Setup.exe
als Administrator aus. Machen Sie hierzu einen rechten Mausklick auf das
Setup.exe und wahlen ,Als Administrator ausfiihren”. Wir empfehlen [hnen
die Installation gleich fiir alle Benutzer auszuwéhlen. Die zu
installierenden , GlossTools” Komponenten sind vertrauenswiirdig. Unter
Umstanden missen Sie hierzu lhren IT-Administrator herbeiziehen.

o Abhangig von der Konfiguration lhres Systems muissen Sie vorgangig
eventuell zusatzliche Komponenten installieren. Der ,,GlossTools”
Setup-Assistent wird Sie gegebenenfalls dazu auffordern. Installieren
Sie die gewiinschte Komponente durch Klick auf den entsprechenden
Link.

Zur Gewahrleistung einer reibungslosen und vollstandigen Funktion
missen alle Komponenten fur die ,GlossTools” installiert werden.
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4.3 Deinstallation von ,,GlossTools”

Um die ,,GlossTools” von lhrem System zu entfernen gehen Sie auf
Start->Einstellungen->Systemsteuerung->Software und wahlen Sie dort den
Eintrag Proceq ..GlossTools” aus der Liste installierter Software. Klicken Sie auf
.Entfernen”, um das Programm zu deinstallieren.

5.  Erste Schritte

5.1 Inbetriebnahme

Verbinden Sie den ZGM 1110, ZGM 1120 oder ZGM 1130 mit Hilfe des
mitgelieferten USB-Kabels mit lhrem PC und starten Sie die ..GlossTools"
Mess- und Auswertungssoftware.

Bei Benutzung des ZGM 1110 muss gewahrleistet sein, dass der
Hauptbildschirm angezeigt wird, wenn mit der ,.GlossTools” Software verbunden
wird. Ansonsten konnte es sein, dass das Gerat von der Software nicht erkannt
wird.

Einzel Seq: 001
val n=003/010

200: 91.4
60°: 94.9
85°: 99.7

verbinden GlossTools Mode

- aktiv

Im Falle eines ZGM 1130 verbinden Sie das Kabel wenn die Messanzeige
ersichtlich ist und wahlen Sie die Option ,Measure”. Somit ist es dem Anwender
nun maglich eine Kommunikation zwischen den ,GlossTools™ und dem Gerit
herzustellen.

Messanzeige Kabel verbunden Measure
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10/3 SAMPLES B )

20° 27.76u 2 744 f’. ‘ I;l
60° 70.9Gu 2 684 ] C]

Charge only Download Measure
85° 67 . Oeu = 902

5.2 Einstellen der Sprache

Nach Aufstarten von ,.GlossTools" kénnen Sie unter Tools->0Optionen-
>Sprache lhre bevorzugte Sprache einstellen.

5.3 Erstellen oder Laden eines Projektes

Die ,,GlossTools” Mess- und Auswertungssoftware arbeitet ausschliesslich
projektorientiert. Fir jedes Projekt wird eine eigene Datenbank angelegt, in
welcher die Messungen abgespeichert werden. Ebenso sind auch alle
Einstellungen wie z.B. gewahlte Messgeometrie, Messmodus usw.
projektspezifisch und werden zusammen mit dem Projekt gespeichert

Um mit ,GlossTools™ arbeiten zu kdnnen, miissen Sie daher zunachst ein neues
Projekt erstellen oder ggf. ein bestehendes Projekt laden. Dies geschieht durch
Klick auf ,, Neues Projekt” bzw. ., Projekt éffnen”. Geben Sie Ihrem neuen
Projekt einen Namen und falls gewlinscht eine Projektbeschreibung und klicken
Sie auf ,0K". Alternativ kdnnen Sie, falls vorhanden, eines der letzten fiinf
verwendeten Projekte aus der Liste auswahlen.

5.4 Einstellen der Messgeometrie

Wahlen Sie im Panel auf der rechten Bildschirmseite unter dem Tab Messung
die gewiinschte Geometrie, mit der Sie |hre Messung durchfiihren mdochten. Bei
Zwei- oder Dreiwinkelgeraten kénnen Sie hier auch mehrere Geometrien
gleichzeitig auswahlen.

5.5 Einstellen des Messmodus

Wahlen Sie im Panel auf der rechten Bildschirmseite unter dem Tab Messung

den gewiinschten Messmodus fiir |hre Messung. Hier haben Sie die Wahl
zwischen Einzel- und Mehrfachmessung. Fir eine Mehrfachmessung definieren
Sie ein Intervall in Sekunden und die gewiinschte Anzahl Messungen, oder Sie
messen im kontinuierlichen Messmodus mit einer maximalen Anzahl
Messungen, die in den Optionen unter dem Tab Allgemein festgelegt werden
kann.
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5.6 Messen

Platzieren Sie das Glanzmessgerat auf der zu messenden Oberflache und l6sen
Sie durch Betatigen der Messtaste am Gerat oder durch Klick auf die
Schaltflache ,Messen” eine Einzel- oder Mehrfachmessung aus.

Alle Messwerte werden nun in einer Tabelle unterhalb des
Hauptanzeigefensters mit dem zuletzt gemessenen Wert angezeigt.

Links neben dem Hauptanzeigefenster wird der Messwertverlauf graphisch
dargestellt. Sowohl Messwertanzeige wie auch Graph kdnnen durch Klick auf
das entsprechende Symbol oben links ein- bzw. ausgeblendet werden.

5.7 Einstellen des Anzeigemodus

Wahlen Sie im Panel auf der rechten Bildschirmseite unter dem Tab
Referenzen den gewlinschten Anzeigemodus fiir das Hauptanzeigefenster.
Folgende Modi stehen zur Verfligung:

Einzelwert: Der gross dargestellte Zahlenwert entspricht dem zuletzt
gemessenen Messwert.

Durchschnitt:  Der gross dargestellte Zahlenwert entspricht dem
Durchschnitt aller in der Tabelle angezeigten Messungen.

Abweichung: Der gross dargestellte Zahlenwert entspricht der Abweichung
des zuletzt gemessenen Messwert zu einer definierten
Referenz (vgl. auch Abschnitt 6.15 und 7.7.2).

Links unten im Hauptanzeigefenster werden ausserdem stets alle aktualisierten

Statistikwerte fur Durchschnitt, Abweichung, Minimum, Maximum und

Standardabweichung aller in der Messwert-Tabelle angezeigten Messwerte

berechnet und dargestellt.

5.8 Kalibrieren

Von Zeit zu Zeit ist es erforderlich, das Geréat neu zu kalibrieren. Wir empfehlen
das Gerat alle 2 Tage zu kalibrieren.

0 Der ZGM 1110/ ZGM 1120/ ZGM 1130 kann nebst dem mitgelieferten
Arbeitsstandard auch auf weitere Standards kalibriert werden. In der
vorliegenden Bedienungsanleitung, sowie in der ,GlossTools” Software
wird der werksseitig mitgelieferte Kalibrierstandard als Arbeitsstandard
bezeichnet.

.GlossTools" bietet fiir den ZGM 1120 und ZGM 1130 Glanzmessgeréte zwei
verschiedene Kalibrierarten an:
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®  Schnell-Kalibrierung
Hierbei werden automatisch alle vom Gerat unterstiitzen Geometrien auf
den mitgelieferten Arbeitsstandard kalibriert.

° Erweiterte Kalibrierung

Hierbei kdnnen Sie die zu kalibrierenden Geometrien selbst wahlen und
zusatzlich fiir jede Geometrie angeben, ob auf den Arbeitsstandard oder
einen allfalligen 2. Standard kalibriert werden soll.

Fir den ZGM 1130 wird ein separater Kalibrier-Assistent verwendet.

5.8.1 ZGM 1110 und ZGM 1120 Schnell-Kalibrierung

Um eine Schnell-Kalibrierung vorzunehmen, gehen Sie folgendermassen vor:

e Wihlen Sie im Menii ,Aktionen”den Eintrag . Kalibrieren™
e Der ,GlossTools” Kalibrier-Assistent wird gestartet

Hinweis: ,GlossTools” kann so konfiguriert werden, dass der Kalibrier-
Assistent automatisch gestartet wird, sobald der Glanzmesskopf auf den
Kalibrierstandard gestellt wird. Aktivieren Sie hierflir die Option

L Automatische Kalibrierung, wenn Messkopf auf Standard”im Men(
Tools->0Optionen unter dem Tab Aktiver Kopf.

e  Aktivieren Sie die Option ,, Schnell-Kalibrierung”

e Vergewissern Sie sich, dass sich das Gerat auf dem Kalibrierstandard
befindet und klicken Sie , Starten”.

Nun kalibriert ,.GlossTools" alle vom Gerét unterstitzen Geometrien. War die
Kalibrierung erfolgreich, so schliesst der Kalibrier-Assistent automatisch. Falls
eine oder mehrere Kalibrierungen fehlgeschlagen sind, so erhalten Sie weitere
Informationen durch Klick auf ,, Details”.

5.8.2 ZGM 1110 und ZGM 1120 Erweiterte Kalibrierung

Um eine erweiterte Kalibrierung auf den Arbeitsstandard vorzunehmen, gehen
Sie folgendermassen vor:

e  Wihlen Sie im Meni ,Aktionen”den Eintrag , Kalibrieren”.
e Der ,GlossTools” Kalibrier-Assistent wird gestartet.

Hinweis: ,GlossTools" kann so konfiguriert werden, dass der Kalibrier-
Assistent automatisch gestartet wird, sobald der Glanzmesskopf auf den
Kalibrierstandard gestellt wird. Aktivieren Sie hierfir die Option
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.Automatische Kalibrierung, wenn Messkopf auf Standard”im Men
Tools->0Optionen unter dem Tab Aktiver Kopf.

e Vergewissern Sie sich, dass die Option ,.Schnell-Kalibrierung“ deaktiviert
ist.

o Klicken Sie auf , Weiter”, um die zu kalibrierenden Winkel auszuwahlen.
Wahlen Sie jeweils unter ,,Standard” den Eintrag , Arbeitsstandard” aus
und klicken Sie auf , Weiter”.

e Die Standardwerte fur die ausgewahlten Geometrien werden angezeigt.
Uberpriifen Sie diese und klicken Sie auf , Weiter™.

o Vergewissern Sie sich, dass sich das Gerat auf dem Kalibrierstandard
befindet und klicken Sie , Starten™.

Nun kalibriert ,GlossTools” alle ausgewéhlten Geometrien und informiert Sie
dariber, ob die Kalibrierung erfolgreich war oder nicht. Zusatzlich wird jeweils
die Abweichung der Kalibrierung zur urspriinglichen Proceq Werkskalibrierung
angezeigt.

Alternativ bietet der Kalibrier-Assistent die Méglichkeit, |hr Gerat auf einen
2. Standard zu kalibrieren. Dies kann beispielsweise ein von lhrer Firma
vorgeschriebener Standard oder eine Referenzprobe sein.

Um eine erweiterte Kalibrierung auf einen 2. Standard vorzunehmen, gehen Sie
folgendermassen vor:

e  Wihlen Sie im Meni ,Aktionen”den Eintrag ., Kalibrieren”.
e Der ,GlossTools" Kalibrier-Assistent wird gestartet.

e Vergewissern Sie sich, dass die Option ..Schnell-Kalibrierung” deaktiviert
ist.

e Klicken Sie auf , Weiter”, um die zu kalibrierenden Winkel auszuwihlen.
Wahlen Sie jeweils unter ,Standard” den Eintrag 2. Standard“aus. Wenn
Sie méchten, konnen Sie dem Standard einen eigenen Namen geben.
Klicken Sie dann auf , Weiter™.

e Die Standardwerte fir die ausgewahlten Geometrien werden angezeigt.
Uberpriifen Sie diese und klicken Sie auf , Weiter™.

o Vergewissern Sie sich, dass sich das Gerat auf dem Kalibrierstandard
befindet, klicken Sie Starten und folgen Sie den Anweisungen des
Kalibrier-Assistenten.

Die aktuellen Kalibrierinformationen werden jeweils auf der linken Seite des
Hauptbildschirms in den ,, Messgeometrie-Informationen” angezeigt.
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5.8.3 ZGM 1130 Kalibrierung
Fir die ZGM 1130 Kalibrierung, gehen Sie folgendermassen vor:

e Wihlen Sie im Meni ,Aktionen” den Eintrag ..Kalibrieren”.
e Der ,GlossTools” Kalibrier-Assistent wird gestartet.

e  Setzen Sie die Werte gemass des Arbeitsstandards oder der verwendeten
Kalibrierplatte.

e Nachdem die Kalibrierung erfolgt ist, ibernehmen Sie die Kalibrierung
mittels ,Ubernehmen” oder verweigern mit ,Abbrechen”.

Weitere Informationen diesem Thema finden Sie im Abschnitt 7.6.2.
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|6. Komponenten des Hauptbildschirms

6.1 Ubersicht iiber den Hauptbildschirm
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6.2 Legende:

(1) Hauptanzeigefenster (vgl. Abschnitt 6.3]

(2) Graphische Anzeige [vgl. Abschnitt 6.4)

(3) Statistikwerte

(4) Messwert-Tabelle (vgl. Abschnitt 6.5)

(5) Messkopf Auswahl (vgl. Abschnitt 6.6)

(6) Informationen zum aktiven Messkopf [vgl. Abschnitt 6.7)
(7) Informationen zur Messgeometrie (vgl. Abschnitt 6.8)
(8) Tab Messkopf | Statusmeldungen [vgl. Abschnitt 0)

(9) Messgeometrie Auswahlfenster (vgl. Abschnitt 6.10)
(10) Messmodus Auswahlfenster [vgl. Abschnitt 6.11)

(11) Schaltfléche Messen

(12) Tab Messung | Gruppierung | Referenzen (vgl. Abschnitt 6.12 - 6.16)
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6.3 Hauptanzeigefenster

Die Anzeige im Hauptanzeigefenster ist abhédngig vom eingestellten
Anzeigemodus [vgl. Abschnitt 5.7 und 6.16). In der linken unteren Ecke des
Hauptanzeigefensters werden stets alle aktualisierten Statistikwerte fiir
Durchschnitt, Abweichung, Minimum, Maximum und Standardabweichung aller
in der Messwert-Tabelle angezeigten Messwerte berechnet und dargestellt.

Die Messwertanzeige kann durch Klick auf das entsprechende Symbol links
oben im Hauptanzeigefenster ein- oder ausgeblendet werden.

6.4 Graphische Anzeige

Hier werden alle in der Messwert-Tabelle vorhandenen Messwerte graphisch
dargestellt.

Der Graph kann durch Klick auf das entsprechende Symbol links oben im
Hauptanzeigefenster ein- oder ausgeblendet werden.

6.5 Messwert-Tabelle

Unterhalb des Hauptanzeigefensters befindet sich die Messwert-Tabelle, die
nach jeder neuen Messung aktualisiert wird. Nebst dem eigentlichen Glanzwert
werden zur Messung diverse weitere Daten wie Datum, Uhrzeit, Referenzwert
usw. angezeigt.

Durch Betatigen der rechten Maustaste dffnet sich ein Kontextmend, mit dessen
Hilfe Sie die Messungen weiter bearbeiten kdnnen (vgl. auch Abschnitt 7.3).

6.6 Messkopf Auswahl

.GlossTools” bietet die Méglichkeit mehrere ZGM 1110/ ZGM 1120/ ZGM 1130
zu verwalten. Es kann jeweils immer nur mit einem Gerat gleichzeitig gemessen
werden. Im Messkopf Auswahlfenster werden bereits erkannte Gerate mit
Angabe der unterstiitzen Messgeometrie angezeigt.

Wenn Sie einen neuen Glanzmesskopf anschliessen, missen Sie ihn durch Klick
auf die Schaltfléche , Liste aktualisieren...” dem System bekannt machen.
Daraufhin wird das neue Gerat in der Liste sichtbar und als aktiver Messkopf
gekennzeichnet.
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6.7 Informationen zum aktiven Messkopf
In diesem Fenster werden folgende Informationen zum momentan aktiven
Glanzmesskopf angezeigt:

Name:

Name des Messkopfes

Winkeldetails:
Mame Glozsmeter Unterstlitze Messgeometrien
Winkeldetalls 207 B0° 857 Seriennummer:

. Proceq Seriennummer

Sefiennummer 391120339

Typ:
Typ ZGM 1120 Bezeichnung des Messkopfes
YWerzion W 1.0 Version:
Fimnware \ .89 Versionsnummer

: Firmware:

AR e TS Software Version der Elektronik
Irn Standard Ja Ablaufdatum:

Ablaufdatum - nur bei Leihgeraten

Im Standard: Gibt an, ob sich der
Messkopf im Kalibrierstandard
befindet oder nicht

Nicht fur alle Gerate ist jeder Wert gesetzt.

6.8 Informationen zur Messgeometrie

Hier werden Kalibrier-Informationen zu
den unterstitzen Messgeometrien

G0 Geametre - ) : . o
angezeigt. Bei Zwei- oder Dreiwinkel-
geraten kann die gewiinschte

Sl Pt S e Messgeometrie mit Hilfe des

Standardwert 87.2 Auswahlfeldes ausgewahlt werden

K.alibriert auf Werkztandard

Letzte Kalibrier.. 03.08.2005

Letzte “Werkska. 19.07.2005

Machste “Werks. 19.07. 2007 Nicht fir alle Gerate ist jeder Wert gesetzt.
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6.9 Statusmeldungen

.GlossTools" verfugt Uber einen einzigartigen Statusmanager, der den Benutzer
selbsténdig auf verschiedene Ereignisse aufmerksam macht. Die Software
fordert Sie beispielsweise zu einer Kalibrierung auf, falls die letzte Kalibrierung
bereits mehrere Tage zuriickliegt oder sich die Umgebungsbedingungen
(Temperatur) seit der letzten Kalibrierung stark geéndert haben. Zudem
erinnert Sie ,,GlossTools™ an eine fallige Werkskalibrierung durch Proceg.

Statusmeldungen

- Warnung

Die kalibrierung des 20° Winkels ist
abgelaufen, bitte fubren Sie eine
f-.alibrierung durch.

6.10 Messgeometrie Auswahl

Wahlen Sie hier die gewiinschte Messgeometrie aus. Bei Zwei- oder
Dreiwinkelgeraten kdnnen Sie mehrere Geometrien gleichzeitig auswahlen
(siehe auch Abschnitt 5.4).

6.11 Messmodus Auswahl

Wihlen Sie hier den gewlinschten ,Messmodus“fir lhre Messung. Sie haben
die Wahl zwischen Einzel- und Mehrfachmessung. Fiir eine Mehrfachmessung
definieren Sie ein Intervall in Sekunden und die gewlinschte Anzahl Messungen,
oder Sie messen im kontinuierlichen Messmodus mit einer maximalen Anzahl
Messungen, die in den ,,Optionen” unter dem Tab , Allgemein” festgelegt
werden kann (siehe auch Abschnitt 5.5)

6.12 Gruppen

Unter dem Tab ,,Gruppierung“ auf der rechten Seite des Hauptbildschirms
konnen Sie Messgruppen definieren und verwalten. Dadurch lassen sich
mehrere zusammengehdrende Messungen einfach in einer Gruppe
zusammenfassen, was die Ubersicht enorm erhohen kann (siehe auch Abschnitt
8.1).
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6.13 Sequenzen

Zusétzlich zur Gruppen Funktionalitdt bietet ,,GlossTools” die Maglichkeit,
Gruppen in Sequenzen zu unterteilen.

Definieren Sie hier die Anzahl Messungen innerhalb einer Sequenz und wahlen
Sie, ob Sie alle Messungen der lbergeordneten Gruppe in der Messwert-Tabelle
anzeigen wollen oder nur diejenigen der aktuellen Sequenz (siehe auch
Abschnitt 8.2).

Klicken Sie auf ,Zeigen™, um nur die

Im Sequenzenmodus messen Messungen einer ausgewahlten
Sequenz in der Messwert-Tabelle
Sequence anzuzeigen.
< default: 001 = Zeigen

Nach der eingegebenen Anzahl

Die Murmmer der Sequenz ; .
Messungen wird die Sequenznummer

automatizch nach ? . .
- _ _ automatisch inkrementiert.
I 5 3, Mezsung inkrementisren

' Die gezamte Gruppe anzeigen

Mur die aktuelle Sequenz
ahzeigen

6.14 Datenbank

Nach dem Aktivieren der Funktion , Die folgenden Messungen automatisch in
der Datenbank ablegen”im Panel ,, Datenbank“ werden alle nachfolgend
gemachten Messungen automatisch in der ,GlossTools" Datenbank
abgespeichert und sind somit beim nichsten Aufstarten von ,.GlossTools”
wieder vorhanden.

0 ACHTUNG: Wird diese Funktion deaktiviert, so gehen nach dem Beenden
von ,,GlossTools™ alle nicht gespeicherten Messungen unwiderruflich
verloren.

Die Kolonne ,,Speichern”in der Messwert-Tabelle gibt jeweils an, ob eine
Messung in der Datenbank gespeichert wird oder nicht.
[l Datenbank

Die folgenden Messungen
autamatizch in der Datenbank

ablegen.
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6.15 Referenzen

Unter dem Tab ,,Referenzen” auf der rechten Seite des Hauptbildschirms
konnen Sie Referenz-Messwerte definieren und verwalten.

Es existieren zwei unterschiedliche Typen von Referenzen:

Globale Referenzen Diese Referenzen sind in allen ,GlossTools”
Projekten verfigbar.

Projekt Referenzen Diese Referenzen sind nur im aktuellen ,GlossTools”
Projekt verfiigbar.

Durch Eingabe einer oberen und unteren Grenze ldsst sich ein Toleranzbereich
fur eine Probe festlegen. Wenn ein Messwert innerhalb dieser Grenzen liegt,
wird das Hauptanzeigefenster automatisch griin gefarbt. Liegt die Messung
ausserhalb des Toleranzbereichs, so wird das Hauptanzeigefenster rot gefarbt.
Zusatzlich wird dieses Toleranzband im Graph dargestellt [siehe auch
Abschnitte 7.7.2 und 8.3).

6.16 Anzeigemodus

Wahlen Sie hier den gewiinschten Anzeigemodus fiir das Hauptanzeigefenster.
Folgende Modi stehen unter dem Tab ,,Referenzen” zur Verfligung:

Einzelwert: Der gross dargestellte Zahlenwert entspricht dem zuletzt
gemessenen Messwert.

Durchschnitt:  Der gross dargestellte Zahlenwert entspricht dem
Durchschnitt aller in der Tabelle angezeigten Messungen.

Abweichung: Der gross dargestellte Zahlenwert entspricht der Abweichung
des zuletzt gemessenen Messwerts zu einer definierten
Referenz [siehe auch Abschnitt 6.15).

Links unten im Hauptanzeigefenster werden ausserdem stets alle aktualisierten
Statistikwerte fiir Durchschnitt, Abweichung, Minimum, Maximum und
Standardabweichung aller in der Messwert-Tabelle angezeigten Messwerte
berechnet und dargestellt.

ACHTUNG: Wenn Sie im Tab ,.Gruppierung” unter ,Sequenzen”den Punkt
.Nur die aktuelle Sequenz anzeigen” aktiviert haben, werden die
Statistikwerte auch nur fir die Messwerte der aktuellen Sequenz angezeigt!
Ansonsten werden flr die Statistikwerte flr alle Messungen der aktuellen
Gruppe berechnet und angezeigt (siehe auch Abschnitt 6.13).
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|7. Menii

7.1  Meni Datei
7.1.1 Neues Projekt

Unter diesem MenUeintrag kdnnen Sie ein neues ,,GlossTools” Projekt erstellen.
Geben Sie einen Projektnamen ein und wahlen Sie den Ort, wo das Projekt
erstellt werden soll. Fligen Sie ggf. eine optionale Projektbeschreibung hinzu.

Hinweis: Die ,GlossTools"” Mess- und Auswertungssoftware arbeitet
ausschliesslich projektorientiert. Fiir jedes Projekt wird eine eigene Datenbank
angelegt, in welcher die Messungen abgespeichert werden. Ebenso sind auch
alle Einstellungen wie z.B. gewahlte Messgeometrie, Messmodus usw.
projektspezifisch und werden zusammen mit dem Projekt gespeichert.

Fir jedes Projekt legt ,.GlossTools” einen eigenen Ordner mit dem
entsprechenden Projektnamen an. Der Default Pfad fur ,.GlossTools” Projekte
ist: Eigene Dateien\GlossTools\. Dieser kann jedoch beim Erstellen eines
Projektes frei gewahlt werden. Im Projektordner befindet sich das Projekt-File
(*.gtp) und ein Ordner data, der alle projektspezifischen Konfigurationsdateien
beinhaltet. Falls Sie ein bestehendes Projekt kopieren mdochten, kopieren Sie
jeweils den gesamten Projektordner. Nur so ist gewéhrleistet, dass
.GlossTools" beim spateren Offnen des Projektes alle bendtigten
Konfigurationsdateien findet.

7.1.2 Projekt 6ffnen
Hier kdnnen Sie eine bestehende ,GlossTools” Projekt Datei (*.gtp Datei) laden.

Hinweis: Die GlossTools Mess- und Auswertungssoftware arbeitet
ausschliesslich projektorientiert. Fiir jedes Projekt wird eine eigene Datenbank
angelegt, in welcher die Messungen abgespeichert werden. Ebenso sind auch
alle Einstellungen wie z.B. gewdhlte Messgeometrie, Messmodus usw.
projektspezifisch und werden zusammen mit dem Projekt gespeichert.

7.1.3 Letzte Projekte

Hier wird eine Liste der letzten maximal gedffneten Projekte angezeigt. Durch
Klick auf das gewilinschte Projekt l&sst sich dieses direkt 6ffnen.

7.1.4 Projekt schliessen

Schliesst das aktuell gedffnete Projekt und geht zuriick zur Startseite.

0 ACHTUNG: Nach dem Beenden von ,,GlossTools" gehen alle nicht
gespeicherten Messungen unwiderruflichverloren.

Die Kolonne ,,Speichern™in der Messwert-Tabelle gibt jeweils an, ob eine

Messung in der Datenbank gespeichert wird oder nicht.
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7.2 Beenden
Schliesst die ,,GlossTools” Mess- und Auswertungssoftware.

0 ACHTUNG: Nach dem Beenden von ,,GlossTools” gehen alle nicht
gespeicherten Messungen unwiderruflichverloren.

Die Kolonne ,, Speichern™in der Messwert-Tabelle gibt jeweils an, ob eine
Messung in der Datenbank gespeichert wird oder nicht.

7.3 Menii Bearbeiten

Hinweis: Alle Funktionen im Meni ,, Bearbeiten” sind ebenfalls Gber das
Kontext Menii der Messwert-Tabelle zugdnglich. Klicken Sie dazu im Bereich
der Messwert-Tabelle die rechte Maustaste und das Kontext Meni erscheint.

7.3.1 Messung anzeigen

Mit dieser Funktion kénnen Sie eine beliebige Messung aus der Messwert-
Tabelle im Hauptanzeigefenster anzeigen lassen. Klicken Sie dazu in der
Messwert-Tabelle die gewlinschte Zeile ganz links aussen an, so dass die
ausgewahlte Messung blau markiert wird und gehen Sie im Mentii auf ,,Messung
anzeigen”.

7.3.2 Messung bearbeiten

Mit dieser Funktion kénnen Sie einer Messung aus der Messwert einen
Probennamen, sowie eine Bemerkung zuweisen. Klicken Sie dazu in der
Messwert-Tabelle die gewlinschte Zeile ganz links aussen an, so dass die
ausgewahlte Messung blau markiert wird und gehen Sie im Ment auf ,Messung
bearbeiten”.

7.3.3 Messunglen) in Datenbank speichern

Mit dieser Funktion kdnnen Sie flir jede Messung aus der Messwert-Tabelle
einzeln wahlen, ob sie in der ,,GlossTools” Datenbank abgespeichert werden soll
oder nicht. Den momentanen Status jeder Messung erkennen Sie am Hakchen
in der Kolonne ,,Speichern”ganz links in der Messwert-Tabelle.

Klicken Sie dazu in der Messwert-Tabelle die gewiinschte Zeile ganz links
aussen an, so dass die ausgewahlte Messung blau markiert wird und gehen Sie
im MenU auf ,,Messung in Datenbank speichern”.

Alternativ kénnen Sie tiber die Funktion ,Die folgenden Messungen
automatisch in der Datenbank ablegen”im Panel ,, Datenbank” des Panels
auf der rechten Seite des Hauptbildschirms wahlen, ob alle nachfolgenden
Messungen in der Datenbank abgelegt werden sollen.
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7.3.4 Messunglen] nicht in Datenbank speichern

Mit dieser Funktion kdnnen Sie fiir jede Messung aus der Messwert-Tabelle
einzeln wahlen, ob sie in der ,GlossTools” Datenbank abgespeichert werden soll
oder nicht. Den momentanen Status jeder Messung erkennen Sie am Hakchen
in der Kolonne ,Speichern”ganz links in der Messwert-Tabelle.

Klicken Sie dazu in der Messwert-Tabelle die gewlinschte Zeile ganz links
aussen an, so dass die ausgewdhlte Messung blau markiert wird und gehen Sie
im Menl auf ,,Messung nicht in Datenbank speichern”,

0 ACHTUNG: Nach dem Beenden von ,,GlossTools™ gehen alle nicht
gespeicherten Messungen unwiderruflich verloren.

Alternativ konnen Sie Uber die Funktion , Die folgenden Messungen
automatisch in der Datenbank ablegen”im Panel ,,Datenbank” auf der
rechten Seite des Hauptbildschirms wahlen, ob alle nachfolgenden Messungen
in der Datenbank abgelegt werden sollen.

7.3.5 Messunglen] léschen

Mit dieser Funktion kdnnen Sie eine oder mehrere Messungen gleichzeitig aus
der Messwert-Tabelle l6schen. Markieren Sie dazu die gewlinschte(n)
Messunglen) in der Messwert-Tabelle und gehen Sie im Meni auf
.Messunglen] léschen”.

7.4 Meni Ansicht

7.4.1 Messkdpfe neu einlesen

Mit dieser Funktion kdnnen Sie die Liste der momentan angeschlossenen
Messkdpfe aktualisieren. Dies ist immer dann nétig, wenn Sie einen Messkopf
neu ans System anschliessen. Der erste vom System gefundene Messkopf wird
dabei als aktiver Messkopf durch ein Hakchen gekennzeichnet. Entspricht diese
Auswahl nicht Ihrem gewlinschten Messkopf, so kdnnen Sie diesen durch
Setzen des Hakchens manuell aktivieren.

[Messkipfe n
(2] Liste akiualisieren.. Alternativ ist diese Funktion auch Uber die
=-Jd Glanzmesser Schaltflache , Liste aktualisieren...” im
EI &y Glossmeter Panel ,Messkdopfe“ links oben auf dem
P A Ao Hauptbildschirm zugénglich.
= (16 Z6M 1120
.E_ o
e BOY
E_ o5

Seite 22 letzte Anderung: 25.02.2016



Version 1.6 GlossTools Bedienungsanleitung

7.4.2 Vollbild

Mit dieser Funktion kdnnen Sie den Anzeigebereich fiir die Messwerte
vergrédssern. Die beiden Panels links und rechts auf dem Hauptbildschirm
werden dabei minimiert und erscheinen als schmale, vertikale Balken am
Bildschirmrand.

7.4.3 Fenster zuriicksetzen

Diese Funktion setzt die Bildschirmansicht auf den normalen Bildschirm-Modus
zuriick.

7.5 Meni Daten

In diesem Menii finden Sie einzigartige Reporting- und Export-Funktionen, die
es |hnen auf einfachste Weise ermdglichen, massgeschneiderte Berichte lhrer
Messdaten anzufertigen und somit den Dokumentationsaufwand auf ein
Minimum zu reduzieren (siehe auch Abschnitt 8.4).

7.5.1 Datenimport

Dieses Menl bietet dem Benutzer eines ZGM 1110 oder eines ZGM 1130
Glanzmessgerates leistungsstarke Madglichkeiten zum direkten Datenimport
von Messungen in die ,.GlossTools” Datenbank.

R

Hier kinnen Sie lhie Messdaten in eine GlossTools Datenbank importieren. Bitte wahlen Sie eine Impoitquelle, stellen Sie die gewiinschien
Parameter ein und klicken Sie danach auf ‘Impait, um den Datenimport zu starten.

-~ Auswahl der Importquelle ————| [~ Suchoplionen
& Datentrager @ Syche nach Messaruppen
Durchsuchen ...
" Glanzmessgerat ' Suche nach Sequenzen
Gruppenname
[ Grupoen | e oo | &5 der Import-Diatei Ubemehmen [DEFAULT
g -
B ruppenname der Import-Datei Ubemehmen )
ooz " In aktuelle GlossTools Gruppe importieren [<defaults)
003
€ In folgende Gruppe importieren <defaults -
Klicken Sie hier, umn eine Yorschau der selektierten
Vorschau Sequenz zu sehen
Klicken Sie hier, urn alle durch Hakehen markierten
Irnpart Sequenzen in |hre GlossT oals Datenbank zu
importiersn,

IV &lle markieren

Schliessen
4

4
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Datenimport vom ZGM 1110

Es gibt zwei Mdglichkeiten fur den Datenimport:

1.

Import von Datentrager

Aufgrund hoherer Geschwindigkeit sollte diese Methode bei hoher
Datenmenge bevorzugt werden. Magliche Datenquellen sind beispielsweise
Festplatten Laufwerke, USB-Speichermedium und Speicherkarten.

Um den Datenimport von einem Speichermedium auszufiihren, missen
folgende Schritte ausgefihrt werden:

Wahlen Sie den Knopf ,Datentréger”.
Wahlen Sie die gewlinschte Messgruppe oder Datei aus.

.Suche nach Messgruppen” erméglicht die Auswahl des Ordners einer
kompletten Messgruppe. Alle Sequenzen (*.zdf-Dateien) in diesem
Ordner sind automatisch erhaltlich fir den Datenimport.

.Suche nach Sequenzen™ erméglicht die Auswahl von einer oder
mehreren Messdateien (*.zdf-Dateien). Nur die ausgew&hlten
Sequenzen kdnnen importiert werden.

Wechseln Sie zum Abschnitt ,,Gruppenname” und wihlen Sie die den
Gruppennamen, den Sie importieren méchten. Sie kdnnen auswahlen
zwischen "Gruppenname der Import-Datei ibernehmen”, eine Gruppe
.in aktuelle , GlossTools” Gruppe importieren”. Es ist auch maglich in
eine neue Gruppe zu importieren indem ein Gruppenname im
Eingabefeld eingegeben wird.

Nun erscheint jeder Gruppenname, welcher eine der ausgewahlten Sequenzen
beinhaltet, in der Liste der Gruppen.

Um eine Vorschau der Messdaten zu erhalten, muss die gewiinschte Sequenz
unter ,Sequenzen” angewahlt werden und anschliessend auf die Schaltfliche
.Vorschau” gedriickt werden.

Bemerkung: Je nach Datenmenge kann der Importvorgang einige Sekunden bis
zu Minuten dauern.

2.

Import direkt vom angeschlossenem Glanzmessgerat

Aufgrund der geringeren Geschwindigkeit sollte diese Methode nur
bevorzugt werden, wenn nur einige wenige Messungen zu importieren sind
oder kein Kartenleser flir den Datenimport von der Speicherkarte
vorhanden ist.

Seite 24
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Alle vorhandenen Gruppennamen werden in der Liste der ,Gruppen”
aufgefiihrt.

Der Datenimportvorgang hat die gleiche Vorgehensweise wie beim Import von
Datentrager.

Datenimport vom ZGM 1130

Der Import von ZGM 1130 Daten vom Datentrager oder einem Verzeichnis istim
Grunde gleich wie der Import in dem Abschnitt “Import vom Datentrdger” oben
beschrieben (ausser die Dateiendung ist .CSV und nicht .zdf].

Um ZGM 1130 Daten direkt zu importieren sind folgende Anwender-
Interaktionen notwendig:

(] Entfernen Sie das Kabel des ZGM 1130 und verbinden Sie es wieder.
® Wihlen Sie “Download” auf dem Gerat aus.

® Somit wird das Gerat zugdnglich als Datentréger und die Daten kdnnen
impertiert warden wie oben beschrieben.

® Nach dem importieren und vor dem Schliessen des “Data Import”,
entfernen Sie das Kabel am ZGM 1130 und schliessen Sie es wieder an.
Danach wahlen Sie ,Measure” auf dem Gerat aus.

7.5.2 Bericht

Diese Funktion bietet umfangreiche Moglichkeiten zum Erstellen von
Priifberichten. Neben allgemeinen Informationen zum verwendeten Messkopf
stellen die Berichte auch statistische Daten sowie die einzelnen Messwerte in
Ubersichtlicher Art und Weise dar. Vom einfachen, vorgefertigten Report bis hin
zum benutzerdefinierten Priifbericht der hierarchisch nach Sequenzen geordnet
ist, bleiben keine Wiinsche offen. Alle Berichte lassen sich direkt ausdrucken
oder aber auch im verbreiteten PDF-Format abspeichern. (siehe auch Abschnitt
8.4 ,Arbeiten mit Reports” ab Seite 36).

7.5.3 Daten in Microsoft® Excel exportieren

Diese Funktionen ermdglicht es Ihnen, lhre gemessenen Daten direkt in ein
Microsoft® Excel Arbeitsblatt zu exportieren. Sie konnen dabei wahlweise nur
die aktuelle Gruppe oder alle Gruppen integrieren. Die Darstellung erfolgt
gemass lhrer Auswahl als flache Datenstruktur oder hierarchisch, geordnet
nach Gruppen und Sequenzen (siehe auch Abschnitt 8.4.2).
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7.5.4 Daten in XML Datei exportieren

Mit dieser Funktion exportieren Sie lhre Messdaten in eine XML Datei
(Extensible Markup Language).

7.6 Menii Aktionen
7.6.1 Messen

Uber diesen Meniipunkt kénnen Sie eine Einzel- oder Mehrfachmessung
auslosen. Alternativ ist diese Funktion auch Uber die beiden Schaltflachen auf
dem Hauptbildschirm oder iber die Messtaste am Glanzmessgerat zuganglich.

Hinweis: Wenn Sie mehrere Einzelmessungen nacheinander machen mochten,
so konnen Sie einfach die Messtaste am Messgerat solange gedriickt halten bis
die gewiinschte Anzahl Messungen durchgefihrt wurden.

7.6.2 Kalibrieren

Hier gelangen Sie zum ,GlossTools” Kalibrier-Assistenten, der Sie sicher durch
den Kalibriervorgang fiihrt. Folgen Sie einfach den Anweisungen.

Bei der Kalibrierung haben Sie die Méglichkeit, das Gerat auf einen zusatzlichen
2. Standard zu kalibrieren. Dies kann beispielsweise ein von Ihrer Firma
vorgeschriebener Standard, eine Referenzprobe o0.a. sein. Die aktuellen
Kalibrierinformationen werden jeweils auf der linken Seite des
Hauptbildschirms in den ,, Messgeometrie-Informationen” angezeigt (vgl. auch
Abschnitt 6.8).

Weitere Informationen zum Thema Kalibrieren finden Sie im Abschnitt 5.8.

7.7 Menii Tools
7.7.1 Optionen

In den Programmoptionen lassen sich vielféltige Einstellungen bezliglich
Projekt, Messkopf, Sprache, Datenbank und graphischer Darstellung
vornehmen. Das Fenster Optionen ist je nach Glanzmessgeratmodell in flnf
oder sechs Tabs unterteilt:

Projekt:

® Projektbeschreibung:

Hier kdnnen Sie lhrem Projekt eine optionale Beschreibung
hinzufligen.

Aktiver Messkopf:

® Name des Messkopfes:
Seite 26 letzte Anderung: 25.02.2016



Version 1.6 GlossTools Bedienungsanleitung

Hier konnen Sie dem Glanzmesskopf einen treffenden Namen
zuordnen (z.B. ,Labor 1" 0.4.).
® Kundenname:

Geben Sie hier lhren Firmennamen ein.

® Automatische Kalibrierung, wenn Messkopf auf Standard:

Hier kdnnen Sie die automatische Standarderkennung aktivieren und
deaktivieren. Ist die Erkennung aktiviert, so wird der Kalibrier-
Assistent automatisch gestartet, sobald sich der aktive Messkopf auf
dem Kalibrierstandard befindet.

® /eige bevorzugten Winkel:

Wenn diese Funktion aktiviert ist, werden alle unterstitzen
Geometrien, deren Messwerte sich geméass ASTM D 523 zwischen 10
und 70 Glanzeinheiten befinden, als bevorzugte Winkel unterstrichen
dargestellt.

Sprache:

®  Sprache:

Wahlen Sie hier die gewiinschte Sprache.
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Allgemein:

Allgemeine Grenzwerte:

Max. Anzah!l Messképfe:

Anzahl Glanzmesskdpfe, die ,GlossTools” verwalten kann.
Der eingestellte Wert ist 10.

Max. Anzahl Messungen pro Gruppe:

Geben Sie hier eine Zahl zwischen 0 und 100000 ein.

Ein empfohlener Wert ist 1'000.

Max. Anzah!l DB Eintrége:

Wahlen Sie die maximale Datenbankgrésse pro Projekt.
Geben Sie hier eine Zahl zwischen 0 und 100°000 ein.

Ein empfohlener Wert ist 10°000.

Anzahl Messungen, die widhrend dem Betrieb angezeigt werden:
Geben Sie hier eine Zahl zwischen 0 und 100°000 ein.

Ein empfohlener Wert ist 5'000.

Diagramm:

Wahlen Sie hier zwischen automatischer und manueller Skalierung der Y-
Achse des Graphen.

Erweitert:

Das Register ,Erweitert” ist nur aktiviert, wenn ein ZGM 1110 Glanzmessgerét
angeschlossen und erkannt wurde. Wenn das ZGM 1120 Glanzmessgeréat
benutzt wird, ist diese Registerkarte inaktiv.

Seite 28

Synchronisiere Datum / Uhrzeit mit PC:

ermdoglicht die Synchronisation der internen Uhr des ZGM 1110 auf das
aktuelle Datum und Uhrzeit durch klicken auf die ,.Sync” Schaltfliche
Um das aktuelle Datum und Uhrzeit der internen Uhr des ZGM 1110
anzusehen, klicken Sie auf die Schaltfliche .. Auslesen”.

Aktiviere Signalton:
Aktiviert / deaktiviert den internen Signalton des ZGM 1110.
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RS5232:

®  Aktiviere RS-232 Gerdte-Erkennung:

Wenn Sie ZGM 1120 Glanzmessgerat mit RS232-Adaption mit
optionalem ACC195 oder ACC 195.fast haben, dann missen Sie hier die
RS232 Gerate-Erkennung aktivieren. Mit dieser Aktivierung werden
ZGM 1120 Glanzmessgerate erkannt, welche mit einer R5232
Schnittstelle verbunden sind.

® Verwende den spezifischen COM-Port:
Hier haben Sie die Mdglichkeit einen spezifischen COM-Port
zuzuweisen. Dies erhoht die Verwendung der Reaktionszeit der
.GlossTools” Software bei der Verwendung der RS232 Schnittstelle.
® Verwende RS232 fast:

Hier konnen Sie RS232 fast aktivieren, falls das Gerat den RS232 fast
Mode unterstitzt.

Messeinheit:

® Messenin %:
Hier kdnnen Sie die Messeinheit auswahlen GU oder %.

Diese Einstellung ist nur fiir die ZGM 1110 oder ZGM 1120
Glanzmessgerate anwendbar.

7.7.2 Referenzen verwalten

Unter diesem Menlipunkt konnen Sie Referenz-Messwerte definieren,
bearbeiten und verwalten.

Referenz bearbeiten

Hier kinnen Sie den Namen der Referenz und die
Referenzwerte fiir jeden ‘winkel verandem.

Durch Eingabe einer oberen und unteren
Grenze l&sst sich ein Toleranzbereich fir eine
Probe definieren. Wenn ein Messwert innerhalb
dieser Grenzen liegt, wird das
Hauptanzeigefenster automatisch griin gefarbt.
Liegt die Messung ausserhalb des
Toleranzbereichs, so wird das
Hauptanzeigefenster rot gefarbt. Zusatzlich
wird dieses Toleranzband im Graph dargestellt.

Referenizname:

Referenz| [ Obere | [Unters

wert Limite | | Limite
Winkel 207 50.0
Winkel 60° 50.0

Winkel 85" 50.0

100.0 100
100.0 100

100.0 100

Referenzen

Wahlen Sie hier eine Referenz aus oder
klicken Sie auf "Referenzen vemnalten™
um weitere hinzuzufligen.

Reference 1 -

Beferenzen venwalten ...
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7.7.3 Programm sperren / Programmsperrung aufheben

Diese Funktion bietet die Mdglichkeit, ,,GlossTools” per Passwort zu sperren. In
diesem Zustand sind jegliche Einstellmdglichkeiten deaktiviert, so dass das
absichtliche oder unabsichtliche Verstellen von wichtigen Projekteinstellungen
verhindert wird. Grundlegende Funktionen wie Messen, Kalibrieren oder
Erstellen von Berichten kdnnen weiterhin benutzt werden.

7.7.4 Benutzer

Die Benutzerverwaltung wird von den Anwender der ZGM 1110, ZGM 1120 und
ZGM 1130 nicht bendtigt.

7.8 Meni Hilfe

7.8.1 Bedienungsanleitungen

Uber diesen Meniipunkt finden Sie diese Bedienungsanleitungen fiir die
.GlossTools” und die unterstiitzen Geréate als PDF-Datei (*.pdf].

7.8.2 Kontakt

Dieser Meniipunkt 6ffnet ein Fenster, in dem Sie Kontaktinformationen und
einen Link zur Homepage der Firma Proceq SA finden.
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8. Praktisches Arbeiten mit ,GlossTools” |

8.1 Arbeiten mit Gruppen

Oftmals ist es hilfreich, mehrere Messungen an einer Probe in Gruppen zu
unterteilen. Wenn Sie beispielsweise den Einfluss der Alterung einer Oberflache
auf ihren Glanzwert untersuchen und dokumentieren méchten, so kdnnen Sie
Messungen in regelmassigen Zeitabstanden (z.B. Tage / Wochen] durchfiihren
und diese jeweils separat in einer eigenen Gruppe speichern. Dies erleichtert
die Verwaltung Ihrer Messdaten und hilft Ihnen, den Uberblick bei grosseren
Datenmengen zu behalten.

8.1.1 Anlegen einer neuen Gruppe

Falls Sie keine eigene Gruppe angelegt haben, wird defaultméssig mit der
Gruppe <default> gemessen.

Um eine neue Gruppe in lhrem aktuellen Projekt anzulegen, gehen Sie wie folgt
vor:

1. Aktivieren Sie im Panel auf der rechten Bildschirmseite das Tab
.Gruppierung”.

2. Geben Sie im Eingabefeld unter Gruppen einen Gruppennamen ein.

W ahlen Sie eine Meszgruppe aus oder
erstellen Sie eine neue indem Sie
einen Mamen eingeben;

Gruppel -

Gruppen venwalen ..

3. Ldsen Sie eine Messung aus.

Alle nachfolgenden Messungen werden jetzt in dieser Gruppe abgelegt. M6chten
Sie eine weitere Gruppe anlegen, so wiederholen Sie die Schritte 1 - 3.

8.1.2 Ldschen einer Gruppe

Um eine bestehende Gruppe aus lhrem Projekt zu l6schen, gehen Sie wie folgt
vor:

1. Aktivieren Sie im Panel auf der rechten Bildschirmseite das Tab
.Gruppierung”.

Klicken Sie auf ,,Gruppen verwalten...”

Wahlen Sie im Fenster Messgruppen auf der linken Seite, die zu
l6schende(n) Gruppe(n) aus.

4. Klicken Sie auf die Schaltflache ,.Gruppe léschen”.
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8.2 Arbeiten mit Sequenzen

Sie konnen innerhalb einer Gruppe mehrere Sequenzen mit einer bestimmten
Anzahl Messungen anlegen. Sequenzen kdnnen beispielsweise hilfreich sein,
wenn Sie an einer Vielzahl gleicher Proben immer dieselbe Anzahl Messungen
vornehmen missen.

8.2.1 Anlegen einer neuen Sequenz
Um eine neue Sequenz in lhrer Gruppe anzulegen, gehen Sie wie folgt vor:

1. Aktivieren Sie im Panel auf der rechten Bildschirmseite das Tab
.Gruppierung”.

2. Wahlen Sie unter ,.Gruppen” die gewlinschte Gruppe aus, zu welcher
Sie Ihre Sequenz(en) hinzufligen mdchten.

3. Aktivieren Sie unter ,Sequenzen” das Kastchen ,.Im Sequenzmodus
messen” .

Die erste Sequenz erhalt
automatisch die Nummer 001.

Im Seguenzenmodus messen . L
Geben Sie an, wie viele

Cequence Messungen die Sequenz

Gruppel orl  + Zeigen beinhaltet, bzw. nach wie vielen
Messungen die Sequenznummer
automatisch inkrementiert
werden soll.

I@ Meszungen inkrementieren
= Wahlen Sie, ob Sie alle

Die Mummer der Sequenz
automatisch nach

* Die gesamte Gruppe anzeigen Messungen der gesamten Gruppe
Nur die aktuslle Saquenz anzeigen wollen, oder nur jeweils
anzeigen die Messungen der aktuellen

Sequenz.

4. Beginnen Sie mit Ihren Messungen. Im obigen Beispiel wird die
Sequenznummer nach der vierten Messung automatisch auf 002
erhoht.
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8.2.2 Anzeigen einer Sequenz

Um eine Sequenz aus einer Gruppe anzuzeigen, gehen Sie wie folgt vor:

Aktivieren Sie im Panel auf der rechten Bildschirmseite das Tab
.Gruppierung”.

Wahlen Sie unter ,,Gruppen” die gewlinschte Gruppe aus, in welcher
sich die anzuzeigende Sequenz befindet.

Wahlen Sie unter Sequenzen lhre gewiinschte Sequenz und klicken Sie
auf ., Zeigen”™.

8.2.3 Loschen einer Sequenz

Um eine Sequenz aus einer Gruppe zu loschen, gehen Sie wie folgt vor:

1.

Aktivieren Sie im Panel auf der rechten Bildschirmseite das Tab
.Gruppierung”.

Klicken Sie auf ,,Gruppen verwalten...”

Wahlen Sie im Fenster Messgruppen auf der linken Seite, die Gruppe
aus, in welcher sich die zu ldschende Sequenz befindet.

Wahlen Sie im rechten Fenster Sequenzen die zu léschende Sequenz
aus und klicken Sie auf die Schaltfléche ., Seq. Léschen”.

8.3 Arbeiten mit Referenzen

Oftmals besitzen Sie von einem zu messenden Stiick eine Vorlage und wollen
andere Proben nur jeweils mit dieser Vorlage vergleichen. Mit der Referenz
Funktion von ,.GlossTools" kénnen Sie einfach einen solchen Referenzwert
(Sollwert) definieren und zugleich ein Toleranzband mit unterer und oberer
Limite festlegen. Alle Messungen, die innerhalb dieser Toleranz liegen werden
dann griin hinterlegt angezeigt. Alle Messungen ausserhalb des Toleranzbandes
werden automatisch rot eingefarbt.
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8.3.1 Anlegen einer Referenz

Um eine neue Referenz anzulegen, gehen Sie wie folgt vor:

1. Aktivieren Sie im Panel auf der rechten Bildschirmseite das Tab

.Referenzen”.

o LN

Neue Referenz

Hier kiinnen Sie den Mamen der Referenz und die
Referenzwente fiir jzden \Winkel verindem.

Relerenzname: Referenz1

Obere
Lirnite

Untere
Lirnite:

Referenz
wert

1200 1100 1300

Klicken Sie auf , Referenzen verwalten...”

6. Klicken Sie auf die Schaltfliche ,,OK".

Wahlen Sie den Referenztyp (Global oder Projekt).
Klicken Sie auf die Schaltfliche ,, Neu™.

Geben Sie einen Referenznamen, sowie einen Sollwert und eine untere
und obere Limite in Glanzeinheiten ein.

Nun missen Sie die neue Referenz noch aktivieren, indem Sie diese im
Auswahlfenster unter ,,Referenzen” auswahlen (siehe auch Abschnitt 8.3.2).

Seite 34
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8.3.2 Auswahlen einer Referenz

Referenzen a|
W ahlen Sie hier sine Referenz aus oder Um eine bereits angelegte Referenz
klicken Sie auf "Referenzen venwalten' auszuwihlen. wihlen Sie diese im

um weitere hinzuzufligen. .
Auswahlfenster unter ,Referenzen” aus.
Referenzl -
Referenzen venwalten

Die zugehdrigen Werte flir Referenzwert,

obere und untere Limite werden dann im

2, 20° Geometrie

Rsferenzwert 12911l darunter liegenden Fenster angezeigt.
Oberer Bereich 110
Unterer Bersich 120

Wwahlen Sie hier den Anzeigenodus fir
daz Hauptanzeigefenster:

Einzelwert hd

8.3.3 Bearbeiten einer Referenz
Um eine bestehende Referenz zu bearbeiten, gehen Sie wie folgt vor:

1. Aktivieren Sie im Panel auf der rechten Bildschirmseite das Tab
.Referenzen”.

Klicken Sie auf ,, Referenzen verwalten...”
Wahlen Sie den Referenztyp (Global oder Projekt.
Wahlen Sie die zu bearbeitende Referenz aus.
Klicken Sie auf die Schaltfliache , Bearbeiten”.

Nun kénnen Sie den Namen der Referenz sowie den Referenzwert und
die untere und obere Limite andern.

o g AW

8.3.4 Loschen einer Referenz
Um eine bestehende Referenz zu l6schen, gehen Sie wie folgt vor:

1. Aktivieren Sie im Panel auf der rechten Bildschirmseite das Tab
.Referenzen”.

2. Klicken Sie auf ,Referenzen verwalten...”
3.  Wahlen Sie den Referenztyp (Global oder Projekt).
4. Wahlen Sie die zu loschende Referenz aus.
5. Klicken Sie auf die Schaltfliache , Léschen”.

Nach dem Bestatigen der Sicherheitsabfrage wird die Referenz aus der Liste
geldscht.
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8.3.5 Importieren einer Referenz

.GlossTools” bietet die Mdglichkeit auch Referenzen in ein bestehendes Projekt
zu importieren. Somit missen Sie haufig verwendete Referenzen nicht fir jedes
Projekt neu eingeben sondern konnen diese einmal anlegen und danach in
weitere Projekte importieren. Referenzen werden im Projektverzeichnis unter
data\References.xml gespeichert.

Um eine bestehende Referenz (beispielsweise aus einem anderen Projekt) zu
importieren, gehen Sie wie folgt vor:

1. Aktivieren Sie im Panel auf der rechten Bildschirmseite das Tab
.Referenzen”.

Klicken Sie auf , Referenzen verwalten...”
Klicken Sie auf die Schaltfldche ..Import...”

Nun kdnnen Sie die Referenz-Datei des gewlinschten Projektes
auswahlen.

Nach Klick auf die Schaltfliche ,Offnen” werden die enthaltenen Referenzen
der ausgewahlten Datei Ihrem aktuellen Projekt hinzugefiigt. Allfallige
Duplikate werden mit einem zusétzlichen 1" am Ende des Referenznamens
gekennzeichnet.

8.4  Arbeiten mit Reports

.GlossTools” stellt hnen einzigartige Reporting- und Export-Funktionen zur
Verfligung, die es lhnen auf einfachste Weise ermdglichen, massgeschneiderte
Berichte lhrer Messdaten anzufertigen und somit den Dokumentationsaufwand
auf ein Minimum zu reduzieren.

8.4.1 Bericht

Diese Funktion bietet umfangreiche Mdglichkeiten zum Erstellen von
Prifberichten. Neben allgemeinen Informationen zum verwendeten Messkopf
stellen die Berichte auch statistische Daten sowie die einzelnen Messwerte in
libersichtlicher Art und Weise dar. Vom einfachen, vorgefertigten Report bis hin
zum benutzerdefinierten Priifbericht der hierarchisch nach Sequenzen geordnet
ist, bleiben keine Wiinsche offen. Alle Berichte lassen sich direkt ausdrucken
oder aber auch im verbreiteten PDF-Format abspeichern.
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Um einen Bericht zu erstellen, gehen Sie wie folgt vor:

1. W3hlen Sie den Menlpunkt ,Bericht“im Men( ,Daten”,
Es dffnet sich folgendes Fenster:

Ei Bericht erstellen =10l x|

Hier kinnen Sie einen Messbericht erstellen. Bitte wahlen Sie lhre bevorzugten Einstellungen und klicken Sie auf Bericht erstellen’.

" Einfachen Bericht erstellen “w/5hlen Sie eine Gruppe: ™ Logo-Bild im Bericht arzeigen

& Detailieten Bericht <defaults -
erstellen

¢~ Detailierten Bericht I, Fhoh
erstellen flkompakt) Lago-Bild mit Seitenverhltnis 4:6 Durchsuchen

Lkhuslisiersn Titel des Berichtes:  GlossToolsProjsktl

<defaulty
Guppe ‘ Hersteller | Sernennummer | Kunde ‘ Geratename | Gemessen mit ‘ 207 Hersteller | 2
=y <default> | Zehntrer Testing I | 417710933 Customer | ZEM 1110 ] Glossmeter | 3 |
: Sequenz | ofAneshl | 20°Duchechnitt | 20°Min | 20°Max | 20 Stondadsbw. | B0Aneahl | 60
= | E | 94.2 | 34.2 | 4.2 | 0 | 3 |
: Nr £ Daturn Zeit 20° Messwert B0 Messmert 85° Messwert Gruppe 2r
1 16.03.2002 TE:56:15 942 97.3 996 <default>
2 16.03.2008 1BE617 542 7.3 996 <default>
: 3 18.03.2008 TE:G619 542 973 996 <default>
|4 | |

Fiir fortgeschrittene Anwender
’; Benutzerdefinierten Bericht ladsn: Browse Bericht erstellen Schliessen |

Hier haben Sie folgende Einstellmdglichkeiten:

Einfachen Bericht erstellen

Fertigt einen simplen Bericht an. Informationen zum verwendeten Messkopf
sowie Statistikwerte der aktuellen Gruppe werden angezeigt. Darunter werden
alle Messungen der Gruppe mit Angabe von Messdatum, Messzeit, Glanzwert
und Probenname angezeigt.

Detaillierten Bericht erstellen

Fertigt einen detaillierten Priifbericht an. Im Gegensatz zum einfachen Bericht
werden die Daten hier nach Sequenzen geordnet dargestellt. Nach den
Statistikwerten zur Sequenz werden auch alle in der Sequenz enthaltenen
Messungen [mit Messdatum, Messzeit, Glanzwert und Probenname] angezeigt.
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Detaillierten Bericht erstellen [kompakt]

Im Gegensatz zum detaillierten Bericht werden hier die Einzelmessungen der
Sequenzen standardmaéssig nicht aufgefiihrt. Diese kdnnen jedoch durch Klick
auf ,,Einzelmessungen anzeigen...” sichtbar gemacht werden.

Auswahl der Gruppe

Wahlen Sie hier die Gruppe, deren Daten Sie im Bericht darstellen méchten.
Standardma&ssig wird die aktuelle Gruppe ausgewahlt.

Logo-Bild im Bericht anzeigen

Mit dieser Funktion kénnen Sie beispielsweise |hr Firmenlogo auf dem
Prifbericht platzieren. Das Bild muss dabei ein Seitenverhaltnis von 4:6
aufweisen und im JPG Format vorliegen.

Titel des Berichtes

Geben Sie hier den gewiinschten Titel fir Ihren Priifbericht ein.

Benutzerdefinierten Bericht laden

Diese Funktion bietet fortgeschrittenen Benutzern die Méglichkeit eigene
Berichtvorlagen zu laden.

8.4.2 Daten in Microsoft® Excel exportieren

Diese Funktionen erlaubt Ihnen, Ihre gemessenen Daten direkt in ein in
Microsoft® Excel Arbeitsblatt zu exportieren. Sie knnen dabei wahlweise nur
die aktuelle Gruppe oder alle Gruppen integrieren. Die Darstellung erfolgt
gemdss lhrer Auswahl als flache Datenstruktur oder hierarchisch, geordnet
nach Gruppen und Sequenzen.
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Um einen Excel Export zu machen, gehen Sie wie folgt vor:

Wahlen Sie den Meniipunkt ,, Daten in Excel exportieren”im Meni ,,Daten”.
Es dffnet sich folgendes Fenster:

T Datenexport ins Excel =10 ﬂ

Hier kiinnen Sie lhie Messdaten in eine Microsoft Excel Datel exportieren. Bitte wahlen Sie die gewiinschten Parameter, eine Ausgabedatei und klicken
Sie danach auf 'Exportieren’

Wahlen Sie eine Gruppe: " Flache Datenstruktur & Pass ¢ Fail farblich [+ Enceldatei nach dem Expart
anzeigen offnen

<default> =  Hieraichische Datenstuktur

Dateiname:  C:\Dokumente und Einstellungententwicklung2'Eigene D ateiensGlossT ools\Glo. AExport.xls Durchsuchen ...

<default> ‘

Gruppe V‘ Hersteller Vl Serighnummer Vl Kunde V‘ Gerdtename Vl Gemessen mit Vl 20° Anzahl Vl
[=E ) | <default> ‘ Zehntner Testing | | #«1120999 | Customer ‘ ZGM 1120 | Glossmeter | 3 |
: Sequerz  w| 20°Anzahl w| 20°Duchschitt | 20°Min ¥ 20°Max W] 20°Standadabw. | ED*Aneahl W
= | 3 | 2 SRBRBRRRREEEST | 17 | 42 | 11566R238622358 | 3 |
Mr il Datum Al Zeit | 20° Messwert V| B0° Messwert 85" Messwelt | Gruppe i

3 14.03.2008 0%:08: 25 42 33 36| <default

P 2 19.03.2008 09.08:22 1.8 16.9 56 <default

: 1 19.03.2008 03.08:20 1.7 16.6 259 <default>
L4] | 5

Expartieren Schligssen
Y

A

Hier haben Sie folgende Einstellmdglichkeiten:

Auswahl der Gruppe

Wahlen Sie hier die Gruppe, deren Daten Sie im Bericht darstellen méchten. Es
besteht auch die Mdglichkeit, die Messdaten aller Gruppen zu exportieren.
Standardmassig wird die aktuelle Gruppe ausgewahlt.

Flache Datenstruktur

Zeigt alle Messungen geordnet nach Messnummer bzw. Messzeit an.

Hierarchische Datenstruktur

Zeigt die Messungen geordnet nach Gruppen und Sequenzen an.

Pass / Fail farblich anzeigen

Falls Sie fiir die Messungen Referenzen mit einer oberen und einer unteren
Limite definiert haben, werden die Messwerte, welche innerhalb des
Tolerantbandes liegen, grin hinterlegt. Alle Messwerte ausserhalb des
Toleranzbandes erscheinen rot eingefarbt.
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Exceldatei nach dem Export 6ffnen

Offnet nach dem Exportieren automatisch ein Microsoft® Excel Arbeitsblatt mit
Ihren exportierten Daten.

Dateiname

Wahlen Sie hier Pfad und Namen der Microsoft® Excel Export-Datei.

Zusatzlich kdnnen Sie durch Anklicken des Filter Symbols auf der rechten Seite
der blau eingefarbten Felder Filter-Kriterien fir den Export bestimmen.

8.4.3 Daten in XML Datei exportieren

Mit dieser Funktion exportieren Sie Ihre Messdaten in eine XML Datei
(Extensible Markup Language).

8.4.4 Erstellen von Mittelwerten mit Gruppen

Sie mochten zu verschiedenen Proben oder von gleichen Proben zu
unterschiedlichen Zeitpunkten Mittelwerte ermitteln und diese anschliessend in
ein Microsoft® Excel Arbeitsblatt exportieren.

L6sung

In einem Projekt kdnnen mehrere Gruppen erfasst werden. Diesen Gruppen
konnen individuelle Namen vergeben werden.

Um den Mittelwert in der exportierten Excel Tabelle zu sehen, muss im Meni
zum exportieren eine hierarchische Anordnung gewahlt werden.

Vorgehen:
1. Fir jedes Produkt ein Projekt anlegen.
2. Im gedffneten Projekt unten rechts den Reiter Gruppierung anwahlen.

Gruppierung
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3. Nun kdnnen oben rechts verschiedene Gruppen angelegt werden. Dazu
wird der Gruppenname einfach unter ,Gruppen’ eingegeben.

| [Gruppierung ]
[ﬁGqupen
‘wighlen Sie eine Messgruppe aus oder

erstellen Sie eine neue indem Sie
einen Namen eingeben:

[iisimessung] -]

Gruppen verwalten ...

| Cptionaler Mame der Probe:

Opticnale Bemerkungen:

4. Nun werden alle zukiinftigen Messungen dieser Gruppe hinzugefiigt.
Der Mittelwert erscheint jeweils fiir jeden Winkel separat neben dem
Verlaufsdiagramm.

Is 1.0.0015

n Aktionen Tools Administration Hilfe

20° Geometrie

Messung Hr 5 Einzelvwert [GE]
Einzelwert %0
Durchschnit 860
Abweichung 860
Minimum 859 86.0
Meaximum 860
+ || Stndardabw. 00
60° Geometrie
Messung Nr. 5 Einzelvert [GE]
rreert 52
Durchschnitt 918
Abweichung 820 92.0
Maximum 21
% || Standardabw. 03
Speichem N Datum Zeit Gemessenmit  20° Messwert  60° My Gruppe = Frobe Bemerk
v @ 5 02052011 150836 Glossmeter 86.0) 920| Initislmessung
[F] 4 02052011 15:08:35 Glossmeter 8.0) el
[ 3 02052011 15:08.33 Glossmeter 86.0) 2.1
[ 2 02052011 15:08:32 Glossmeter 859 20
[ 1 02052011 15:08:25 Glossmeter 859 914
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5. Wird dasselbe Produkt nun erneut gemessen kann eine neue Gruppe
erstellt werden (z.B. nach Bewitterung)

| Gruppierung 3]
[P Gruppen
‘wahlen Sie eine Messgruppe aus oder

erstellen Sie eine neue indem Sie
einen Namen singeben:

| [-]

Gruppen verwalten ...

Optionaler Mame der Probe:

Optionale Bemerkungen:
Diese Probe wurde 200h bewittert

6. Alle folgenden Messungen werden nun dieser Gruppe zugeordnet und
es wird ein separater Mittelwert fiir diese Gruppe errechnet.

bols 100015

sten Aktionen Teols Administration Hilfe

20" Geometrie

l 045 e || Messung Nr. 5 Einzelvert [GE]
028 Einzetuert 45
027 Durchschnitt 44
ns Abweichung 45
09 Minimum 44 4.5
sol—— || Maximm 45
H= > || Standardabw. 0o

60" Geometrie

262 e || Messung Nr. 5 Einzelert [GE]

228
oot
188 < Durchschnitt 281
3 Abweichung 282
o D 282
000 Maximum 22
Fo< || Standardabw 01
Speichem N Datum Zeit Gemessenmit 20" Messwert 60 JM€Eever: Gruppe enz Probe Be
| @ 5 02052011 152717 Glossmeter 45| 28.2| nach Bevitierung Diese
5] 4 02052011 152715 Glossmeter 44] ol Diese
@ 3 02052011 152714 Glossmeler 4] 21| nach Bewiterung Diese
] 3 02052011 52712 Glossmeter ] 21| nach Bewitterung Diese
] i 02062011 153708 Glossmeter 4] 20| nach Bewiterung Diese
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Messpraxis

7. Sollen die Messungen mit Mittelwert nun in Excel exportiert werden
muss unter [Daten] > [Daten in Excel exportieren] eine hierarchische
Datenstruktur ausgewahlt werden. Bitte beachten Sie auch das Kapitel
8.4.2 ,Daten in Microsoft® Excel exportieren” auf der Seite 38

{%] Datenexport ins Excel

== =)

Sie danach auf ‘Exportieren’

Hier kénnen Sie lhre Messdaten in eine Microsoft Excel Datei exportieren. Bitte wahlen Sie die

Parameter, eine

und klicken

\ihlen Sie sine Gruppe

le Gruppen>

© Flsg [jE=s

/ Fail farblich
nzeigen

=

( (% Hierarchische Datenstruktur
N

Exceldatei nach dem Export
¥ offnen

Dateiname:

CilUsers\Entwicklung3\Documents'\GlossTools\Produkt XYZ\Export xls

Alle Gruppen
Gruppe ¥ Herstller ¥ Seriennummer ¥ Kunde ¥ Gerdename W Gemessenmit ¥ 207 Anzshl
= ;\ Initislmessung \ZehmnerTesmg\\ A4:0x1120 \ Customer \ ZGM 1120 \ Glossmeter \ 5 [
Sequenz ¥ 20°Anzshl ¥ 20°Durchschnitt ¥  20°Min ¥ 20°Max ¥ 20" Standardsbw. ¥ 60" Anzahl
= | | 5 | 85.96 | 253 | 2 | 0.0433897948547132 | 5 |3
N ¥  Daum ¥ Zeit T 20" Messwert ¥ 60° Messwert ¥ Gruppe ¥ 207 Obere Grer
5 02.05.2011 15:08:36 86| 52| Iniislmessung 0
i 4 02.05.2011 15:08:35 85| 52 Initialmessung 0 L
i 3 02.05:2011 15:08:33 86| 921]  Intislmessung 0
i 2 02.052011 15:08:32 83| 52 Initislmessung 0
L 1 02.052011 15:08:25 83| 914]  Initislmessung 0
Gruppe ¥ Hersteller W Seriennummer ¥ Kunde ¥ Geritename ¥ Gemessenmit ¥ 20°Anzahl
\ nach Bewitterung \ Zehniner Testing \\ 44001120 \ Customer \ ZGM 1120 \ Glossmeter \ 5
Sequenz ¥ 20°Anzshl ¥ 20°Durchschnitt ¥  20°Min ¥ 20°Max ¥ 20" Standardsbw. ¥ 60" Anzahl
= ‘ \ 5 \ 442 \ 44 \ 45 \ oozsaassaaasaam\ 5
e Ne v Dawm ¥ Zeit T 20°Messwert ¥ 60° Messwert ¥ Gruooe ¥ 20° Obere Grer ~
« it v
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|9. Messpraxis

g
-

Allgemeines

Grundsatzlich sind nur auf ebenen, sauberen und nicht verkratzten
Oberflachen einwandfreie Messungen mdglich.

Die Messgeometrie immer und fiir alle Messungen angeben.

ee e

Messungen von unterschiedlichen Messgeometrien kénnen nicht
miteinander verglichen und von einer Geometrie in die andere
umgerechnet werden. Demzufolge muss eine Messreihe immer mit der
gleichen Messgeometrie gemacht werden.

Alle Gerate der ZGM 1110 und ZGM 1120 Serien verfligen liber eine
automatische Messbereichumschaltung fiir den erweiterten Messbereich
zwischen 200 und 2'000 Glanzeinheiten und sind daher in der Lage auch
hochglanzende Oberflachen wie beispielweise Spiegel oder metallische Proben
mit sehr hohem Reflexionsvermdgen zu messen.

9.2  Anwendungsgebiete aller Messgeometrien

Geometrie 20° ‘ 60° ‘ 85° 45°
Auto-, Keramik-,
Auto-, Farben-, Lack-, Kunststoff- und )
Anwendung , ) , Folien-
weiterverarbeitende Industrie o .
und Textilindustrie
Hochalanz ‘ Mittelalanz ‘ Mattalanz Mittelalanz
Normen ‘ ‘
ASTM C 346 | | -
ASTM D 523 - \ - ‘ -
ASTM D 2457 - \ - \ - -
BS 3900-Dé - \ - \ -
BS 3900-D13 - | |
EN IS0 2813 - | - | -
DIN 67530 - \ - ‘ -
Metallische Oberfléachen, Spiegel und Glas 0 - max. 2000 GU
EN IS0 7668 - | - | - -
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Das Reflexionsvermogen nichtmetallischer Oberflachen nimmt mit dem
Einstrahlwinkel zu. Die Reflexionseigenschaften von Metallen verhalten sich
dagegen aufgrund von Doppelreflexionen nicht immer in dieser Weise. Daher
wird empfohlen, solche Proben unter allen Messgeometrien zu messen, um ein
vollstédndiges Verstandnis der Reflexionseigenschaften zu erlangen.

Metallische Oberflachen und Spiegel usw. deren Glanzwert mehr als 199,9
Glanzeinheit (GU] betréagt, werden mit den neuen Generation Glanzmessgeréte
ZGM 1110 und ZGM 1120 mit automatischer Glanzbereichumschaltung bis zu
2’000 GU. Wahlweise konnen auch die ZGM 1023 Serien benutzt werden.

Geometrie 20° Tappi| 45° DIN | 75° DIN | 75° Tappi 75°
. o . Leder, genarbte,
Anwendung Folien- und Papierindustrie . .
pordse Oberflédchen
Hoch- Hoch- Matt- Matt- bis
Mattglanz
glanz glanz glanz | Hochglanz
‘Normen
EN/ISO 8254-1 .
EN/ISO 8254-2 -
EN/ISO 8254-3 -
EN 14086 -
DIN 54502 - -
Tappi T 480 -
Tappi T 653 -
‘Proceq -
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9.3 Wahl der korrekten Messgeometrie im Bereich Farben und Lacke

Die hier getroffenen Aussagen kdnnen nicht in vollem Umfang angewendet
werden fir metallische und strukturierte Beschichtungen, bzw. fiir nicht plane

Substrate.

Gemass den Normen I1SO 2813 und ASTM D 523 sollte die korrekte
Messgeometrie durch eine Vormessung mit 60° bestimmt werden. Mit diesem

Messwert kann die korrekte Messgeometrie aus folgenden Tabelle abgelesen

werden.
ISO 2813 ASTM D 523
Wert @ 60° Geometrie Wert @ 60° Geometrie
>70 GU 20° >70 GU 20°
30GU-70GU 60° 10GU-70GU | 60°
<30 GU 85° <10 GU 85°

Die Darstellung auf der anderen Seite zeigt das Verhéltnis zwischen der
Glanzwahrnehmung von visuell gleich klassifizierten Beschichtungsmuster (von
matt bis gléanzend) und den zugeteilten Glanzwerten fiir die Messwinkel von 20°,
60° und 85°. Messwerte im linearen Kurvenbereich (markiert mit einer fetten
kontinuierlichen Linie) ermdglichen eine bessere Differenzierung der
Ergebnisse.

Diese Kurven lassen sich nicht verallgemeinern und nicht zur Umrechnung der
Glanzwerte in eine andere Geometrie verwenden.
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Abbildung liber Wahl der korrekten Messgeometrie im Bereich
Farben und Lacke

Signal zu klein optimaler Sattigungs-
Messbereich bereich
i Signal too low optimum

measuring range / Saturation

Hochglanz ~0
high-gloss
>70 @ 60°

Mittelglanz 60°
medium gloss
10-70 @ 60°

Muster 1/ Sample 1

Mattglanz 85°
<10 @ 60°

matt

10 20 30 40 50 60 70 80 90 100

Glanzeinheiten (GE), abhangig vom gewahlten V\ﬁnkel'
Gloss units (GU), dependent on the chosen geometry

Um die korrekte Messgeometrie zu bestimmen, fiihren Sie immer eine
Vormessung mit der 60° Geometrie durch.

Wenn das Muster 1 (griine Linie) mit der Messgeometrie 60° gemessen wird,
erhalten Sie einen Messwert von ca. 28 Glanzeinheiten. In diesem Fall ist der
korrekte Messwinkel gewahlt worden.

Sollten Messergebnisse unter 10 Glanzeinheiten bei einer Vormessung mit 60°
erreicht werden, empfiehlt sich, die Messgeometrie 85° zu wahlen.

Werden Messresultate liber 70 Glanzeinheiten bei der Vormessung mit 60°
erreicht, sollten Sie die Messgeometrie 20° wahlen.
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